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を修正するのがよい。適応する軸径はより細い軸には用いないほうがよい。 
参考　括弧を付けた呼び寸法のものは、対応国際規格には規定されてないので、新設計には使用しない。 

及びt 

注( 

ハブに均等に当たるようにt 
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1 2 

)　 適応する軸径は、キーの強さに対応するトルクから求められるものであって、一　般用途の目安として示す。キーの大きさ 
が伝達するトルクに対して適切な場合には、適応する軸径より太い軸を用いてもよい。その場合には、キーの側面が、軸及び 

1.平行キー用キー溝の形状及び寸法 
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